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nabizi jednoduchou pokladku. Grand Histori Evo je velkoformatova dlazba za pfiznovou cenu.

Technické udaje vyrobku:

Jedns se o dlazbu velmi dekorativni dlazbu s hladkym povrchem a vinitymi hranami. Svou sestavou tii
rozmérové rozdilnych kamend je totozn4 s dlazbou HISTORI, li&i se pouze rozméry kamend. Nejvétsi
z kament dosahuje v jednom rozméru témé&F 50 cm. ZpUsob usporadani jednotlivych kamend ve vrstvé
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‘ mo¥né ‘ skladebné rozméry [mm]** pocet mnoZstvi [m?] ‘ hmotnost*
Technické parametry ‘ zatizeni vyska délka Sitka vrstev ks/vrstva vrstva ‘ paleta ‘ kg/paleta
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P¥iklad vzorové skladby:

Skladba pro prerugent dlouhych spar.
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Unosnost betonové dlazby chodniky nebo jiné nemotoristické komunikace
pFijezdové komunikace k rodinnym dom@m pro osobni vozidla do 1,5 t
pfijezdové komunikace k rodinnym dom&im pro osobni vozidla do 3,5 t s ojedinélym prejezdem specialnich vozidel (sanitka, pozarni viiz apod.)
+

mistni/obsluzné komunikace pro osobni vozidla do 3,5 t s moZznosti pojezdu t&zkych nakladnich vozidel (n&kolikrat tydn&)

=8 komunikace s pravidelnym provozem t&zkych nakladnich vozidel nad 3,5 t
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POKLADKA BETONOVE DLAZBY

1. UPRAVA PLANE

Plani je v terminologii dopravnich staveb chapana plocha vytvoFens skryvkou & nasypem zeminy tvofici zaklad pro konstrukci zpevnéné plochy. Pro déely kladeni dlazeb je jiz plani tfeba vénovat zvysenou

pozornost. Kvalita provedent plané zésadné rozhoduje o dlouhodobé kvalité celé dlszd&né zpevnéné plochy. Nedostatky v kvalit& provedent pléné nedokaze eliminovat ani ta nejkvalitn&jsi betonova dlazba.

Schopnost v pfirozeném nebo dohutn&ném stavu prenaset vyprojektované zatizeni konstrukci zpevn&né plochy a odolavat jejim nahodilym zatizenim.

Rovnomérné zhutnéni, a tim zajist&ni plo$né stability konstrukce zpevnéné plochy.

Soulad s projektovou dokumentaci - vyskové srovnana tak, Ze jeji rovina bude rovnobé&zna s rovinou budouciho povrchu zpevnéné plochy.

Provedeni z materialu propustného pro vodu bez nebezpeéi sedani s fadnym odvodnénim plang.

Zvla3tni pozornost musi byt vénovana plochdm plané tvofenym na hlubokych vykopech pro inzenyrské sit&. Ty je tfeba systematicky hutnit po vrstvach od dna vykopu aZ po vrchni rovinu plané.

¢ Mira zhutnéni povrchu plané& musi vychazet ze statického vypoctu napéti na povrchu plané vyvozeného konstrukci zpevnéné plochy a jejim nahodilym zatizenim. Za minimalni miru zhutnénf lze
oznatit zhutnéni na E,_, = 45 MPa (modul pFetvarnosti).

* Budovani plané& s vyvazenou bilanci zemnich praci, tzn. s minimalnimi ndklady na odvoz a dovoz zeminy.

2. MATERIAL PODKLADNICH VRSTEV 3. PRIPRAVA PODLOZi PRO KLADENi DLAZEB
Pro konstrukce podkladnich vrstev se b&zné pouziva: Uvodem je treba predeslat, %e skladba podkladnich vrstev zpevnéné plochy je vidy zévisla na konkrétnich geologickych
materiél ‘ frakce (mm) pomérech zeminy pod plani a pfedpokladaném zatizeni budouci zpevnéné plochy. Velky diiraz musi byt kladen na spravné

stérkopisek 04 | 48 816 hutnéni jednotlivych vrstev podkladnich ploch. Hutnéni by zpravidla mélo byt provadéno po vrstvach max. tloustky 100 - 150 mm.

Podkladni vrstvy kopiruji spad budouci zpevnéné plochy.
drcené kamenivo | 0-2 2-5 8-16 | 16-32 | 32-63 vy KOPITUTSP P plochy.

Nejvhodn&jsim materidlem pro kladeci vrstvu je drcené kamenivo frakce 4-8 mm. Jako alternativu Ize vyuzit i frakci 2-5 mm.

Stérkodrt 0-63 | 0-52 Neni vhodné pouzivat frakce s velkym obsahem prachovych &astic. Kladeci vrstvu navyiujeme asi o 3-5 mm oproti

projektu, jelikoZ finalnim hutné&nim betonové dlazby dochazi k poklesu vrchni &asti kladect vrstvy.

Navrh a blizsi specifikace jednotlivych podkladnich vrstev musi byt provadény osobou odborné zpiisobilou voblasti dopravnich staveb za predpokladu dodrzeni souvisejicich platnych
norem, vyhlasek a predpisti (zejména TP 170 - Navrhovani vozovek pozemnich komunikaci). Tloustky jednotlivych podkladnich vrstev jsou mimo jiné zavislé na predpokladané tiidé
dopravniho zatizeni dané plochy a tnosnosti zemni plané (podloZi). Za piedpokladu dodrzeni veskerych podminek skladby konstrukénich vrstev komunikace vyhovuiji dlazebni bloky
zatizeni TZD ve smyslu TP 170 RSD MDS.

4. DOPORUCENE SKLADBY PODKLADNICH VRSTEV

4.1 Chodnik pro p&si 4.2 Chodnik s ob&asnym pojezdem aut do 1,5 t
1] l i SRy B Skladba: g e Skladba:
S vrstva (vyska) 3 e vrstva (vy3ka)

Kl diasba (40-60mm)
B Kkladeci vrstva (30-40 mm)
drcené kamenivo 4-8 mm, popF. 2-5 mm
nosnd vrstva (150 mm)
$térkodrf 0-32 mm/drcené kamenivo 16-32 mm

A hutnéns plén (E, . = 30-45 MPa)

KB dlazba (60 mm)
kladeci vrstva (30-40 mm)
drcené kamenivo 4-8 mm, popF. 2-5 mm
nosn4 vrstva (100 mm)
3térkodrt 0-32 mm/drcené kamenivo 16-32 mm
roznaseci vrstva (100 mm)
3térkodrt 0-63 mm/drcené kamenivo 32-63 mm

B hutnéns plaii (E, . = 45 MPa)

def2
V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E, ,, = 30 MPa) navy3ujeme nosnou vrstvu
podloZi o 50 - 100 mm.

def2

V ptipadé nestabilntho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navy3ujeme nosnou vrstvu
podlozi 0 50 - 100 mm.

** Skladebné rozméry pocitaji s mirami po ulozeni prvku, popiipadé s minimalni sparou.

* Hmotnost je uvddéna bez vahy palety.
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4.3 Plocha pro pojezd vozidel do 3,5 t + ob&asny pojezd tézkych
nékladnich vozidel
gl i, Ly B Skladba:
st IRGNE T 5 N vrstva (vyska)
B st S, Kl dlasba (60/80mm)
iR kladecf vrstva (30-40 mm)

k drcené kamenivo 4-8 mm, popF. 2-5 mm

nosna vrstva (100 mm)

$térkodrt 0-32 mm/drcené kamenivo 16-32 mm

roznaseci vrstva (100 mm)

$térkodrt 0-63 mm/drcené kamenivo 32-63 mm

hutnéna plar (E, . = 45 MPa)

def2
V' pfipadé nestabilntho podlozi s horsi hutnici

schopnosti (E, ,, = 30 MPa) navy3ujeme nosnou vrstvu
podlo%i 0 50-100 mm.

5. HUTNENi POLOZENE DLAZBY

4.4 Plocha pro vice frekvenéni pojezd vozidel nad 3,5t

Skladba:
vrstva (vyska)
K diazba (100 mm)
E Kadeci vrstva (30-40 mm)
drcené kamenivo 4-8 mm, popF. 2-5 mm
nosn4 vrstva (100 mm)
3térkodrf 0-32 mm/drcené kamenivo 16-32 mm
roznéseci vrstva (150 mm)
3térkodrt 0-63 mm/drcené kamenivo 32-63 mm

B hutnéna plén (. = 45 MPa)

‘def2

V ptipadé nestabilntho podlozi s hordi hutnici
schopnosti (E, ,, = 30 MPa) navy3ujeme nosnou vrstvu
podlozi 0 50-100 mm.

Dlazba se aZ na vyjimky uréené vyrobcem hutni lehkou vibraéni deskou s vahou okolo 100 kg. Deska musi byt opatfena gumovou podlozkou na ochranu dlazby. Dlazba musi byt dokonale
zbavena zasypového pisku, aby drobné kaminky pFi pojezdu desky dlazbu neposkrabaly. Doporu¢ujeme dlazbu hutnit aZ po n&jaké dobé& od zapiskovani tzn. nechat dlazbu, tzv. opriet, aby

se pisek usadil. Zbytky dokonale odstranit.

Pozor na to, abyste dlazbu nehutnili pfili§ dlouho. Dob¥e zhutn&na dlazba uz nema pod tlakem kam ustupovat a prehnanym opakovanym tlakem ji méizete za&it naruSovat na povrchu. Tyto
pfipadné vady nemaji na funkci dlazby jako takové vliv, ale jsou nepfijemnym estetickym znehodnocenim.

VALENCIA, LIGNEO

Betonové dlazby VALENCIA a LIGNEO maji specifické moderni tvarové usporadani
vyznalujici se tenkymi podlouhlymi bloky. Pfedevsim v té&chto blocich je pfi zatizeni vyvolan
velky ohybovy moment, ktery mize zp&sobit rozlomeni dlazebniho bloku v pozici blizko stfedu
kolmo na podélnou osu prvku.

P¥i kone¢né dpravé plochy vytvorené z betonové dlazby VALENCIA a LIGNEO s vyskou 60
mm proto ddrazné nedoporucujeme plochu hutnit vibraéni deskou. Pouze v piipadé plochy
z betonové dlazby VALENCIA o vy$ce 80 mm je mozné plochu hutnit vibra¢ni deskou
s maximalni hmotnosti do 50 kg.

POKLADKA DLAZBY NA PLASTOVE TERCE

Vyhody pokladky dlazby na plastové terée: Orientacni spotieba tercd na m?
. lepsi tepelni izolace typ dlazby
. rychly odtok vody

pocet terél na m? - dle typu

. dokonale rovny povrch
. absorpce pohybu

LEGANTO

Dalsim typem betonové dlazby, ktery nedoporu¢ujeme hutnit vibraéni deskou, je dlazba
LEGANTO s vyskou 50 mm. Dlazba LEGANTO je diky svému rozméru (poméru stran k vysce
prvku) vyrazn& naméhana na ohyb, a proto mdze dojit k rozlomeni dlazebniho bloku.

Dlazbu LEGANTO diky poméru délky a 3itky kamene nedoporucujeme klast na plastové terce.

300 x 300 400 x 400 500 x 500 400 x 600

m-12 6-7 4-5 4-6

Pro dlazbu vét3i nez 500 x 500 mm se doporutuje vloZit do jejiho stfedu jeden teré s hlavou bez k¥idélek.

. vyznamné niz3i hmotnost
: uschovani trubek a jiného zafizeni FoY Yy Plocha na terasach, lodziich a stiechéach:
R R A S Y 4 > - dlazba 50 - 80 mm
P Y ‘,lm - plastovy ter&
s
R R RS ////// /7 /// 7 - betonové konstrukce podlahy
Unosnost betonové dlazby e chodniky nebo jiné nemotoristické komunikace
pFijezdové komunikace k rodinnym dom@m pro osobni vozidla do 1,5 t
pfijezdové komunikace k rodinnym dom&im pro osobni vozidla do 3,5 t s ojedinélym prejezdem specialnich vozidel (sanitka, pozarni viiz apod.)
+

=8 komunikace s pravidelnym provozem t&zkych nakladnich vozidel nad 3,5 t

mistni/obsluzné komunikace pro osobni vozidla do 3,5 t s moZznosti pojezdu t&zkych nakladnich vozidel (n&kolikrat tydn&)
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Spravna pokladka betonové dlazby

P¥i pokladce betonové dlazby v barevném, ale i zakladnim Sedém provedeni je potfeba dodrzovat tato zakladni pravidla:

*  Dlazba se klade na fadné zhutn&nou a zarovnanou plaf s cca 3-5mm pievysenim oproti obrubnikim.

*  P¥ikladent je tfeba dbét na rovinnost spar a dodrzovani jednotného rozméru spar. Dlazebni kameny nesméji byt ukladany na sraz bez moznosti dilatace. Doporugen4 distanéni spara je 3-5 mm.

*  P¥i pokladce dlazby v barevném, ale i zakladnim $edém provedenti je nutné odebirat a kombinovat dlazebni kameny z vice palet sou€asné a pokladat je zcela nahodné&. Timto zpisobem je
dosazeno dokonalé barevné kombinace v celé zpevnéné plose (obr. 1). Pfi nedodrzent tohoto pravidla dochazi k nerovnomérnému probarveni plochy a tim k estetickému znehodnocent celé
plochy (obr. 2).

*  P¥i pokladce skladebnych dlazeb je nutno dbat na preruseni podélnych a pFienych priib&znych spar z diivodu zvyseni vodorovné dnosnosti krytu. Pfi poutiti dlazeb z tady COLORMIX a
NATURCOLOR je nutno posuzovat nikoliv probarvenost jednotlivych kamend, vrstev nebo palet, ale probarvenost celé dlazdéné plochy. Specialni technologii pouzitou pfi vyrobé této dlazby

vznika vzdy originalni barevna kombinace.

obr. 2

Spravna pokladka z vice palet sou¢asné, spravné rozloZeni barev. Chybna pokladka z jedné palety, vznik jednobarevnych ploch.

** Skladebné rozméry po¢itaji s mirami po ulozeni prvku, popfipadé s minimalni sparou.

* Hmotnost je uvddéna bez vahy palety.
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VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Dlazebni bloky jsou vyrabé&ny z vysokohodnotnych betond technologif vibrolisovani ve dvou vrstvach. Sou¢asnym pisobenim tlaku a vibrace je dosaZeno optimalni miry

zhutnéni produktd. Viysoka hutnost zajistuje prvkim vynikajici mechanicko-fyzikalni vlastnosti:

pevnost v pFiném tahu

odolnost proti plisobeni vody a chemickych rozmrazovacich latek

odolnost proti obrusu

optimalnf struktura povrchu

vysok4 estetickd hodnota

Dvouvrstva technologie vyroby umoZfiuje optimalni vyuZiti dvou typl specilnich betond, které v kombinaci umoZfiuji vysoce prekroéit pozadavky evropské harmonizované
normy CSN EN 1338. Oba typy beton( jsou vzajemné sladény tak, aby jejich spoluplisobeni bylo optimalni. Beton spodni vrstvy je sloZen z hrubozrnnych frakei a svou
skladbou je uréen k zajisté&ni vysoké pevnosti a odolnosti dlazebnich blokd proti mechanickému namahani. Licova vrstva je ve standardnim provedeni tvofena jemnozrnnym

betonem, ktery dokonale uzavira povrch produkti a tim zajistuje odolnost produktl proti plisobeni vnéjsich vlivdl (vitr, dést, mréz, voda, rozmrazovaci prosttedky...) a zéroveh

vysokou estetickou hodnotu.

Dlazebni bloky jsou dodavany v Siroké skéle tloustek, rozlinych tvard, typl povrchu, povrchovych dprav a v neposledni fad& ve velké palet& rliznych barevnych odstind.
Dlazebnibloky jsou vyrab&ny v tloustkach 40, 50, 60, 80, 100 a 120 mm. Takto 3iroka 3kala umozfiuje volit idealni tloustku dlazebnich blokd v zavislosti na typu zatizeni plochy
s ohledem na pracnost a celkovou ekonomii budouciho dila. Siroky zabér vyrobniho programu déva moznost sprévné volby s ohledem na vysledny esteticky a funkéni stav
dlazdénych ploch. Dlazebni bloky s pevnou vazbou (KOST, VARIO) vynikaji vysokou schopnosti odolavat vodorovnym silovym naméhanim, a proto jsou zvla3t& vhodné pro
extrémné namahané plochy charakteru manipulagnich ploch, parkoviét a podobné. Vysledné Fedeni zpevnéné plochy z volnych skladeb zavisi pouze na Va3 fantazii, nebot
prvky s volnou vazbou, p¥ipadné prvky kvadratického formatu, umozfiuji témé&F libovolnou skladbu, vetn& kombinace prvka riznych velikosti.

Dlazebnf bloky umoz#iuji v kombinaci tvaru, typu povrchu a barevného odstinu zcela neomezené architektonické ztvarnéni zpevnénych ploch. Vyrobni program spole¢nosti

pfina3i feSeni od exkluzivnich, vysoce reprezentativnich zpevnénych ploch aZ po plochy primyslové, extrémn& namshané.

Dlazebni bloky, tak jako viechny produkty spole¢nosti CS-BETON s.ro., jsou vyrabény v systému Fizeni vyroby dle CSN EN ISO 9001, ktery je pravideln kontrolovan nezavislym
auditem. Dlazebnf bloky jsou v celém procesu vyroby podrobovany naro&nym testdim, které jsou provadény nezavislymi akreditovanymi laboratofemi. Mnohaleté zkugenosti,
kvalitni vyrobnf stroje, pouZitf vstupnich materiald vysoké jakosti, kontinuélni kontrola produkce a zazemf silné spole&nosti jsou zarukou stabilni kvality dodévanych produktd.

Od roku 2008 byl taktéz zaveden systém environmentalniho managementu CSN EN ISO 14001.

Spole&nost se roku 2010 rozhodla zavést a za&lenit do stavajicich systém@ managementu i oblast BOZP. Dnes jsou viechny systémy managementu certifikované.

Vipenocementovy vykvét na dlazbé je pfirodni jev

Pro vyrobu betonové smési se pouZivaji pFirodni materialy, které mohou b&hem dozravani betonu zapficinit tvorbu vykvétti na povrchu betonové dlazby. Hlavnim ¢initelem
vykvétu je cement. Pfi jeho hydrataci méze byt za urcitych okolnosti rozpustén v pérové kapaliné a nasledné transportovan na povrch betonu. Zde je pdsobenim oxidu
uhli¢itého pfeménén na uhli¢itan vapenaty (vapenec). Vykvéty na povrchu betonovych vyrobki maji vétsinou charakter bilych skvrn rozdilného tvaru a velikosti a rozhodné
nejsou zndmkou nedostatené kvality betonu a nemaji vliv na jeho jakost.

Jestlize se vapenny vykvét na dlazbé& vytvofi, je zpravidla i€elné vyekat urcitou dobu. Po del3i dobé& beton ziskava opét obvykly vzhled, napt. v disledku plisobeni kyselych

destli. Vykvéty lze takté? odstranit pouzitim specialnich chemickych prostredk®.

Dlazba bez vykvétu Dlazba s vykvétem

Unosnost betonové dlazby e chodniky nebo jiné nemotoristické komunikace

A5 prijezdové komunikace k rodinnym domtim pro osobni vozidla do 1,5 t
piijezdové komunikace k rodinnym domtim pro osobni vozidla do 3,5 t s ojedinélym prejezdem specialnich vozidel (sanitka, pozérni viiz apod.)
A5 mistni/obsluzné komunikace pro osobni vozidla do 3,5 t s moZnosti pojezdu t&zkych nakladnich vozidel (n&kolikrét tydné)

=8 komunikace s pravidelnym provozem t&zkych nakladnich vozidel nad 3,5 t



