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NATURBLOK STU

Technické ddaje vyrobku:

NA

Studna je sestava dvou typt kamen(, pfi¢emz jeden slouzi jako zakladni kdmen a druhy typ
kamene je uréen pro zékryt. Ve skladbé jsou vzdy dva kameny na jedné vrstvé uréené pro
zakryt. Studna je dodavano jako jeden kus, na jedné palet&. Kameny nemaji drazky a proto
se neskladaji pomoci spojek. Kameny k sobé& lepime polyuretanovou pé&nou.

skladebné rozméry [mm]** pocet hmotnost*
vyska kamenli = vyska sestavy primér MJ/paleta ks/vrstva vrstev kg/paleta
sestava 75 600 1316 1 16 8 1116
Skladebné rozméry - tvar vyrobku:
Naturblok studna - zakladni kamen Skladby na paleté
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Naturblok studna - stfiska
*V kazdé vrstvé je 14 zakladnich kamend o rozmérech 247 x 148 mm

a 2 stfitky o rozmérech 261 x 162 mm, které jsou ve skladbé& vyznaZené

Pidorys $edou barvou.
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DOPORUCEN| PRO POKLADKU
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Skladba kamen(i na vrstvé je dand vyrobni technologii, nelze tedy samostatné koupit urcity typ kamene ze skladby. ® U kamend které maji zkosené boky uvadime stfedovou skladebnou délku.

Tento systém nabizi fadu doplfika - viz dalsi stranky.
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DOPORUCEN| PRO POKLADKU

Studnu je moZné pouzit dvojim zptisobem
® Prvnim zplisobem je zaloZeni na zpevnéné desce (beton, betonova dlazba, atd.). V tomto pFipadé je nutné vytvotit rovny zpevnény povrch o priiméru minimalné 1350 mm,
ktery je vodorovny, pfipadné s minimalnim sklonem. Sklon nad 2% se nedoporuuje. Na o&isté&ny povrch zaloZzte prvni vrstvu vyskladanim 16 zékladnich kamenti do kruhu

o vnitinim prdméru 747 mm. Prvky k podkladu pFilepte napiiklad pomoci PUR pény.

Druhy zptisob zaloZeni je do travnaté plochy na pFipraveny zaklad z drceného kameniva. NejdFive pripravte vykop kruhového tvaru o priméru minimaln& 1350 mm do
hloubky 30 cm. Zakladovou sparu zhutnéte. Vykop vypliite hrubym drcenym kamenivem na vyku 25 cm, které srovnejte do roviny a opét zhutnéte. Pro snazsi vyrovnani
kament prvni vrstvy vysypte po obvodu v $ifce kamend vrstvu velmi jemného kameniva. Na takto pfipraveny podklad zalozte prvni vrstvu vyskladanim 16 zékladnich
kament do kruhu o vnitfnim prliméru 747 mm, vyrovnejte. Vznikly vyskovy rozdil mezi okolni plochou a betonovymi bloky doplite hrubym drcenym kamenivem. Zskladnt
kruh je nynf zaputén 5 cm pod drovefi okolniho terénu.

Dalsi postup je v obou pfipadech stejny

® Na zalozenou zakladni fadu nyni postupné polozime druhou a# Sestou vrstvu.

Pfi montazi klademe bloky tak, aby spoj mezi bloky spodni vrstvy vzdy pdlil blok
vrstvy nasledujici. Kameny k sob& mlizeme, ale nemusime lepit. V pfipadg, ze se
rozhodneme kameny lepit, pouZijeme k tomu napfiklad nizko expanzni PUR p&nu

nebo flexibilni lepidlo, které nanaime na kontaktni plochu v malém mnoZstvi, poté

pfilozime kdmen nasledujici vrstvy.

Po polozeni 3esti vrstev pfistoupime k montaZi posledni vrstvy stiidek. Postup
montéZze je obdobny jako u zékladnich kamend jen s tim rozdilem, Ze posledni
vrstva je montovéna s predsazenim 35 mm oproti ostatnim vrstvdm. Vrstvu stiiSek
z bezpe&nostnich diivod(i doporucujeme lepit v kazdém piipadé. Diive ne st¥igky

prilepite, doporugujeme spravné uloZenf ovéfit vlozenim popelniku.

Vnitfni prostor ohnisté doporu¢ujeme vysypat jemnozrnnym kfemiitym piskem do

vysky 100 az 150 mm, ktery zabranf priisaku neéistot na podloZi, které propadnou z

nadoby na popel. Tento pisek vymé&niujte s ohledem na intenzitu pouzivani ohnisté.

Duilezité upozornénil

® Kryt ohni3t& je pouze okrasny. Nevystavuijte jej pfimému ohni ani velkému Zaru!

Bezpe&nostni pokyny

® Ohnist& nikdy nestavte v blizkosti hotlavych predméta.

® Nikdy nezakladejte ohni3t& na hoFlavém podlozi.

® Dodrzujte odstupové vzdalenosti od budov.

Dodrzujte pravidla pro manipulaci s otevienym ohném.

Intenzitu ohné& pFizptsobte okolnimu prostiedr.
® Hofici oheri nenechévejte bez dozoru.

Doporuéujeme nechat ohef v ohnisti pfirozen& dohotet, pfi zaliti vodou mize dojit

k poskozenf grilu.

V grilu je mozné topit pouze dfevem nebo dfevénym uhlim.
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VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Stavebni systém NATURBLOK je vyroben z vibrolisovaného vysokopevnostniho betonu. Spoluptisobent tlaku a vibrace zajistuje u t&chto vibrolisovanych vyrobkd vysokou
pevnost a dokonaly esteticky vzhled. Vysoka hutnost dava prvkdim vynikajici mechanicko-fyzikaln vastnosti:

®  pevnost v tlaku

®  mrazuvzdornost

®  pozarni odolnost

®  optimalni drsnost povrchu

®  vysokou estetickou hodnotu
®  vysokou presnost

.

minimalni nasékavost
Technologie vyroby umo%iuje optimalni vyusiti specialniho betonu, které zaruuje splnit pozadavky evropské harmonizované normy CSN EN 772-1.

Barevné provedeni bylo voleno tak, aby se co nejvice pFiblizilo barvam kament b&zné se vyskytujicich v pfirodé.

Produkty spolenosti CS-BETON s.r.o. jsou vyrabény v systému Fizeni vyroby dle CSN EN ISO 9001:2001, ktery je pravideln kontrolovan nezévislym auditem. Od roku 2008
byl takté? zaveden systém environmentalniho managementu CSN EN 1SO 14001:2005. V celém procesu vyroby jsou vyrobky podrobovany néro&nym testtim, které jsou
provadény nezavislymi akreditovanymi laboratofemi. Mnohaleté zkuZenosti, kvalitni vyrobni stroje, pouZiti vstupnich materiald vysoké jakosti, kontinualni kontrola produkce
a zazem silné spole¢nosti jsou zarukou stabilni kvality dodavanych produktd.

Spole¢nost se roku 2010 rozhodla zavést a zaclenit do stavajicich systémd managementu i oblast BOZP. Dnes jsou vechny systémy managementu certifikované.

Vipenocementovy vykvét na dlazbé je pfirodni jev

Pro vyrobu betonové smési se pouzivaji pfirodni materiély, které mohou b&hem dozravéni betonu zapFiginit tvorbu vykvétl na povrchu betonové dlazby. Hlavnim ¢&initelem
vykvétu je cement. Pfi jeho hydrataci méze byt za urcitych okolnosti rozpustén v pérové kapaling a nasledné transportovan na povrch betonu. Zde je pdsobenim oxidu
uhli¢itého pfeménén na uhli¢itan vapenaty (vapenec). Vykvéty na povrchu betonovych vyrobki maji vétsinou charakter bilych skvrn rozdilného tvaru a velikosti a rozhodné
nejsou zndmkou nedostateené kvality betonu a nemaji vliv na jeho jakost.

Jestlize se vapenny vykvét na dlazbé& vytvofd, je zpravidla Geelné vyckat urcitou dobu. Po del$i dobé beton ziskava opét obvykly vzhled, napF. v diisledku pasobeni kyselych
desth. Vykvéty Ize taktéz odstranit pouzitim specialnich chemickych prosttedkd.

Dlazba bez vykvétu Dlazba s vykvétem

Skladba kamenti na vrstvé je dana vyrobni technologif, nelze tedy samostatné koupit urcity typ kamene ze skladby. ® U kamend které maji zkosené boky uvadime stfedovou skladebnou délku. 4

Tento systém nabizi fadu doplfika - viz dalsi stranky.



