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Technické udaje vyrobku:

Vsakovaci dlazba ma specialni strukturu, kterd umoznuje, aby se vétSina srazkové vody pfirozené
vsakla do podlozi namisto rychlého povrchového odtoku. Diky tomu dochdzi k Gc€inné filtraci vody,
kterd je zbavena necistot. Dlazbu nabizime ve dvou druzich baleni: pro strojni pokladku (skladba)
a pro ruéni pokladku (neskladba).

skladebné rozméry [mm]** pocet mnozstvi [m?] hmotnost*
Technické parametry vyska délka Sitka vrstev ks/vrstva vrstva paleta kg/paleta
zakladni kamen 80 200 100 10 48 0,9600 9,6000 1585
zakladni kdmen 100 200 100 8 48 0,9600 7,6800 1583
Skladebné rozméry - tvar vyrobku:
Pudorys Rez hranou Skladby na paleté
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neskladba skladba

Priklady vzorovych skladeb:
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VZOROVE POKLADKY

Priklady vzorovych skladeb:
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CIHLA VSAKOVACI

POKLADKA BETONOVE DLAZBY

1. UPRAVA PLANE

Plani je v terminologii dopravnich staveb chapana plocha vytvorena skryvkou &i ndsypem zeminy tvofici zaklad pro konstrukci zpevnéné plochy. Pro Gcely kladeni dlazeb je jiz plani tfeba
vénovat zvySenou pozornost. Kvalita provedeni plané zasadné rozhoduje o dlouhodobé kvalité celé dlazdéné zpevnéné plochy. Nedostatky v kvalité provedeni plané nedokéze eliminovat ani

« Schopnost v pfirozeném nebo dohutnéném stavu prendset vyprojektované zatizeni konstrukci zpevnéné plochy a odolavat jejim nahodilym zatizenim.

+ Rovnomérné zhutnéni, a tim zajisténi plosné stability konstrukce zpevnéné plochy.

« Soulad s projektovou dokumentaci — vyskové srovnana tak, Ze jeji rovina bude rovnobézna s rovinou budouciho povrchu zpevnéné plochy.

« Provedeni z materidlu propustného pro vodu bez nebezpeci sedani s fadnym odvodnénim pléné.

+ ZvIastni pozornost musi byt vénovana plocham plané tvofenym na hlubokych vykopech pro inZzenyrské sité. Ty je tfeba systematicky hutnit po vrstvach od dna vykopu az po vrchni rovinu pléné.
+ Mira zhutnéni povrchu plané musi vychazet ze statického vypocétu napéti na povrchu pldné vyvozeného konstrukei zpevnéné plochy a jejim nahodilym zatizenim. Za minimalni miru zhutnéni

Ize oznatit zhutnéni na E,,,, = 45 MPa (modul pfetvamosti).

+ Budovani plané s vyvazenou bilanci zemnich praci, tzn. s minimalnimi néklady na odvoz a dovoz zeminy.

7

2. MATERIAL PODKLADNICH VRSTEV 3. PRIPRAVA PODLOZi PRO KLADENi DLAZEB

Pro konstrukce podkladnich vrstev se bézné pouziva: Uvodem je tfeba predeslat, ze skladba podkladnich vrstev zpevnéné plochy je vzdy zavisla na konkrétnich geologickych

pomérech zeminy pod pléni a predpokladaném zatizeni budouci zpevnéné plochy. Velky diiraz musi byt kladen na

material ‘ frakce (mm) o o i i o . 3 o )
spravné hutnéni jednotlivych vrstev podkladnich ploch. Hutnéni by zpravidla mélo byt provadéno po vrstvdch max.
Stérkopisek | 0-4 | 4-8 | 8-16 1 . P . .
d - tloustky 100 — 150 mm. Podkladni vrstvy kopiruji spad budouci zpevnéné plochy.
rcené

Nejvhodnéjsim materialem pro kladeci vrstvu je drcené kamenivo frakce 4 — 8 mm. Jako alternativu Ize vyuzit i frakci
2 - 5mm. Neni vhodné pouzivat frakce s velkym obsahem prachovych ¢astic. Kladeci vrstvu navySujeme asio 3 — 5 mm
oproti projektu, jelikoz findlnim hutnénim betonové dlazby dochazi k poklesu vrchni ¢asti kladeci vrstvy.

. 0-2 2-5 | 8-16 16-32 32-63
kamenivo

Stérkodrt 0-63 0-32

Navrh a blizsi specifikace jednotlivych podkladnich vrstev musi byt provadény osobou odborné zpisobilou v oblasti dopravnich staveb za pfedpokladu dodrZeni souvisejicich platnych
norem, vyhlaSek a predpisi (zejména TP 170 - Navrhovani vozovek pozemnich komunikaci). Tloustky jednotlivych podkladnich vrstev jsou mimo jiné zavislé na predpokladané tridé
dopravniho zatiZeni dané plochy a tnosnosti zemni plané (podloZi). Za predpokladu dodrZeni veskerych podminek skladby konstrukénich vrstev komunikace vyhovuiji dlaZzebni bloky

zatizeni TZD ve smyslu TP 170 RSD MDS.

4. DOPORUCENE SKLADBY PODKLADNICH VRSTEV

4.1 Chodnik pro pési

Skladba:
vrstva (vyska)
n dlazba (40 - 60 mm)
B Kladeci vrstva (30 - 40 mm)
drcené kamenivo 4 — 8 mm, popf. 2 — 5 mm
EX nosna vrstva (150 mm)
Stérkodrt 0 — 32 mm / drcené kamenivo 16 - 32 mm
A hutnéna plari (E, ., = 30 - 45 MPa)

ity ]
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"def2
V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navySujeme nosnou
vrstvu podlozi o 50 — 100 mm.

4.2 Chodnik s obcasnym pojezdem autdo 1,5t

Skladba:

vrstva (vyska)
Kl diazba (60 mm)
X kiadeci vrstva (30 - 40 mm)

drcené kamenivo 4 — 8 mm, popf. 2 — 5 mm
B nosna vrstva (100 mm)

Stérkodrt 0 — 32 mm / drcené kamenivo 16 — 32 mm
ﬂ roznaseci vrstva (100 mm)

Stérkodrt 0 — 63 mm / drcené kamenivo 32 — 63 mm
B hutnéna plan (E,,,, = 45 MPa)
V pripadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navySujeme nosnou
vrstvu podlozi o 50 — 100 mm.

Unosnost betonové dlazby chodniky 1é nemotoristické komunikace
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4.3 Plocha pro pojezd vozidel do 3,5 t + ob¢asny pojezd tézkych
néakladnich vozidel
Skladba:

ql i : s P CRlE i = vrstva (vyska)
- =~ [l dlazba (60/80 mm)

] Kladeci vrstva (30 — 40 mm)

drcené kamenivo 4 — 8 mm, popf. 2 — 5 mm
EX nosn vrstva (100 mm)

Stérkodrt 0 — 32 mm / drcené kamenivo 16 — 32 mm
A roznaseci vrstva (100 mm)

$térkodrt 0 — 63 mm / drcené kamenivo 32 - 63 mm
B hutnéné plaii (E,,,, = 45 MPa)

V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navySujeme nosnou
vrstvu podlozi o 50 — 100 mm.

5. HUTNENI POLOZENE DLAZBY

4.4 Plocha pro vice frekvenéni pojezd vozidel nad 3,5t

Skladba:

vrstva (vyska)
El dlazba (100 mm)
BA Kiadeci vrstva (30 - 40 mm)

drcené kamenivo 4 — 8 mm, popf. 2 — 5 mm
HE nosna vrstva (100 mm)

Stérkodrt 0 - 32 mm / drcené kamenivo 16 — 32 mm
n roznaseci vrstva (150 mm)

Stérkodrt 0 - 63 mm / drcené kamenivo 32 — 63 mm
B hutnéna plan (E,,,, = 45 MPa)
V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navySujeme nosnou
vrstvu podlozi o 50 — 100 mm.

Dlazba se az na vyjimky uréené vyrobcem hutni lehkou vibraéni deskou s vahou okolo 100 kg. Deska musi byt opatfena gumovou podlozkou na ochranu dlazby. Dlazba musi byt dokonale
zbavena zasypového pisku, aby drobné kaminky pfi pojezdu desky dlazbu neposkrabaly. Doporucujeme dlazbu hutnit aZ po néjaké dobé od zapiskovani, tzn. nechat dlazbu tzv. oprset,
aby se pisek usadil. Zbytky dokonale odstranit.

Pozor na to, abyste dlazbu nehutnili pfili§ dlouho. Dobfe zhutnéna dlazba uz nema pod tlakem kam ustupovat a pfehnanym opakovanym tlakem ji miZete zaéit narusovat na povrchu.
Tyto pripadné vady nemaji na funkci dlazby jako takové vliv, ale jsou nepfijemnym estetickym znehodnocenim.

VALENCIA, LIGNEO

Betonové dlazby VALENCIA a LIGNEO maji specifické moderni tvarové usporadani
vyznacujici se tenkymi podlouhlymi bloky. Pfedevsim v téchto blocich je pfi zatizeni vyvolan
velky ohybovy moment, ktery mUize zpUsobit rozlomeni dlazebniho bloku v pozici blizko
stfedu kolmo na podélnou osu prvku.

LEGANTO

Dalsim typem betonové dlazby, ktery nedoporu¢ujeme hutnit vibraéni deskou, je dlazba
LEGANTO s vy$kou 50 mm. Dlazba LEGANTO je diky svému rozméru (poméru stran k vysce
prvku) vyrazné namahana na ohyb, a proto mize dojit k rozlomeni dlazebniho bloku.

Dlazbu LEGANTO diky poméru délky a Sitky kamene nedoporucujeme klést na plastové
Pfi konecné Upravé plochy vytvorené z betonové dlazby VALENCIA a LIGNEO s vyskou

terCe.
60 mm proto ddrazné nedoporucujeme plochu hutnit vibracni deskou. Pouze v pfipadé
plochy z betonové dlazby VALENCIA o vySce 80 mm je mozné plochu hutnit vibraéni
deskou s maximalni hmotnosti do 50 kg.
POKLADKA DLAZBY NA PLASTOVE TERCE
Vyhody pokladky dlazby na plastové terce: Orientacni spotieba ter¢li na m?
. lepsi tepelna izolace .
|
. rychly odtok vody typ dlazby 300 x 300 400 x 400 500 x 500 400 x 600
. dokonale rovny povrch pocet ter¢l na m? - dle typu 11-12 6-7 4-5 4-6
. absorpce pohybt
. vyznamné nizsi hmotnost Pro dlazbu vétsi nez 500 x 500 mm se doporucuje vloZit do jejiho stiedu jeden teré s hlavou bez kfidélek.
. uschovani trubek a jiného zafizeni
! B ¥ ¥y Y Plocha na terasach, lodzZiich a stiechach:
SN N N X777 7 - deas0-somm
CARS AR s A A - plastovy teré
3 /// s LS - betonova konstrukce podlahy
R A& A A

** Skladebné rozméry poitaji s mirami po uloZeni prvku, popfipad& s minimalni sparou.

* Hmotnost je uvddéna bez vahy palety.
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0 Spravna pokladka betonové dlazby

P¥i pokladce betonové dlazby v barevném, ale i zakladnim Sedém provedeni je potfeba dodrzovat tato zakladni pravidla:

Dlazba se klade na fadné zhutnénou a zarovnanou plan s cca 3-5mm prevysenim oproti obrubnikam.

+  Pfikladeni je tfeba dbat na rovinnost spar a dodrzovéni jednotného rozméru spar. Dlazebni kameny nesméji byt ukladany na sraz bez moznosti dilatace. Doporu¢end distanéni spara
je3-5mm.
Pfi pokladce dlazby v barevném, ale i zakladnim §edém provedeni je nutné odebirat a kombinovat dlazebni kameny z vice palet sou¢asné a pokladat je zcela ndhodné. Timto
zpUsobem je dosazeno dokonalé barevné kombinace v celé zpevnéné plose (obr. 1). Pi nedodrzeni tohoto pravidla dochdazi k nerovnomérnému probarveni plochy a tim k estetickému
znehodnoceni celé plochy (obr. 2).

+  P¥i pokladce skladebnych dlaZeb je nutno dbat na preruseni podélnych a pficnych pribéznych spar z diivodu zvyseni vodorovné tnosnosti krytu. Pfi pouziti dlazeb z fady COLORMIX
a NATURCOLOR je nutno posuzovat nikoliv probarvenost jednotlivych kamend, vrstev nebo palet, ale probarvenost celé dlazdéné plochy. Specidlni technologii pouZitou pfi vyrobé
této dlazby vznika vzdy origindlni barevnd kombinace.

obr. 1 obr. 2

Spréavna pokladka z vice palet sou¢asné, spravné rozlozeni barev.  Chybna pokladka z jedné palety, vznik jednobarevnych ploch.

¢

Unosnost betonové dlazby W  hodniky nebo jiné nemotoristické komunikace

>
>

pijezdové komunikace k rodinnym dom(im pro osobni vozidla do 1,5 t

o’
J

pfijezdové komunikace k rodinnym dom&im pro osobni vozidla do 3,5 t s ojedinélym prejezdem specialnich vozidel (sanitka, pozarni viiz apod.)

’+

mistni/obsluzné komunikace pro osobni vozidla do 3,5 t s moZnosti pojezdu t&zkych nakladnich vozidel (n&kolikrat tydné)

ﬁ komunikace s pravidelnym provozem t&zkych nakladnich vozidel nad 3,5 t
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VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Dlazebni bloky jsou vyrdbény z vysokohodnotnych betont technologii vibrolisovani ve dvou vrstvach. Sou¢asnym pusobenim tlaku a vibrace je dosazeno optimalni
miry zhutnéni produktl. Vysoka hutnost zajistuje prvkim vynikajici mechanicko-fyzikalni vlastnosti:

« pevnost v pficném tahu,

odolnost proti plisobeni vody a chemickych rozmrazovacich latek,

odolnost proti obrusu,

optimalni struktura povrchu,

vysoka esteticka hodnota.

.

.

Dvouvrstva technologie vyroby umoziiuje optimalni vyuziti dvou typl speciélnich betond, které v kombinaci umoznuji vysoce prekrocit pozadavky evropské
harmonizované normy CSN EN 1338. Oba typy beton(i jsou vzajemné sladény tak, aby jejich spoluplisobeni bylo optimélni. Beton spodni vrstvy je slozen z hrubozrnnych
frakci a svou skladbou je uréen k zajisténi vysoké pevnosti a odolnosti dlazebnich blokl proti mechanickému namahani. Licova vrstva je ve standardnim provedeni
tvofena jemnozrnnym betonem, ktery dokonale uzavird povrch produktl a tim zaji$tuje odolnost produkti proti plsobeni vnéjsich vlivl (vitr, dést, mréz, voda,
rozmrazovaci prostredky...) a zarover vysokou estetickou hodnotu.

Dlazebni bloky jsou dodavany v Siroké skale tloustek, rozlicnych tvard, typd povrchu, povrchovych Uprav a v neposledni fadé ve velké paleté riznych barevnych
odstin(. Dlazebni bloky jsou vyrabény v tloustkach 40, 50, 60, 80, 100 a 120 mm. Takto $iroka $kala umozriuje volit idedlni tloustku dlazebnich blokl v zavislosti
na typu zatizeni plochy s ohledem na pracnost a celkovou ekonomii budouciho dila. Siroky zabér vyrobniho programu dava moznost spravné volby s ohledem na
vysledny esteticky a funkéni stav dlazdénych ploch. Dlazebni bloky s pevnou vazbou (KOST, VARIO) vynikaji vysokou schopnosti odolavat vodorovnym silovym
namdhanim, a proto jsou zvlasté vhodné pro extrémné namahané plochy charakteru manipulaénich ploch, parkovist a podobné. Vysledné Feseni zpevnéné plochy
z volnych skladeb zavisi pouze na Vasi fantazii, nebot prvky s volnou vazbou, pfipadné prvky kvadratického formatu, umoziuji témér libovolnou skladbu, véetné
kombinace prvki rznych velikosti.

Dlazebni bloky umoznuji v kombinaci tvaru, typu povrchu a barevného odstinu zcela neomezené architektonické ztvarnéni zpevnénych ploch. Vyrobni program
spoleénosti pfinasi feseni od exkluzivnich, vysoce reprezentativnich zpevnénych ploch az po plochy primyslové, extrémné naméhané.

Dlazebni bloky, tak jako v&echny produkty spole&nosti CS-BETON s.r.0., jsou vyrabé&ny v systému Fizeni vyroby dle CSN EN ISO 9001, ktery je pravideln& kontrolovan
nezdvislym auditem. Dlazebni bloky jsou v celém procesu vyroby podrobovény narocnym testdm, které jsou provadény nezavislymi akreditovanymi laboratofemi.
Mnohaleté zkusenosti, kvalitni vyrobni stroje, pouziti vstupnich materidlt vysoké jakosti, kontinualni kontrola produkce a zazemi silné spole¢nosti jsou zarukou
stabilni kvality dodavanych produktd.

0d roku 2008 byl taktéz zaveden systém environmentalniho managementu CSN EN 1SO 14001.

Spole¢nost se roku 2010 rozhodla zavést a zaclenit do stévajicich systémi managementu i oblast BOZP. Dnes jsou v§echny systémy managementu certifikované.

Vapenocementovy vykveét na dlazbé je prirodni jev

Pro vyrobu betonové smési se pouzivaji pfirodni materialy, které mohou béhem dozravani betonu zapficinit tvorbu vykvétl na povrchu betonové dlazby. Hlavnim
Cinitelem vykvétu je cement. Pfi jeho hydrataci mizZe byt za urcitych okolnosti rozpustén v pérové kapaliné a nasledné transportovan na povrch betonu. Zde je
pusobenim oxidu uhli¢itého pfeménén na uhli¢itan vapenaty (vapenec). Vykvéty na povrchu betonovych vyrobkl maji vétsinou charakter bilych skvrn rozdilného tvaru
a velikosti a rozhodné nejsou znamkou nedostatecné kvality betonu a nemaji vliv na jeho jakost.

Jestlize se vapenny vykvét na dlazbé vytvori, je zpravidla ucelné vyckat urcitou dobu. Po del$i dobé beton ziskava opét obvykly vzhled, napf. v disledku plisobeni
kyselych destl. Vykvéty Ize taktéz odstranit pouzitim speciélnich chemickych prostiedka.

Dlazba bez vykvétu Dlazba s vykvétem

** Skladebné rozméry po¢itaji s mirami po ulozeni prvku, popiipadé s minimalni sparou.

* Hmotnost je uvadéna bez vahy palety.



