TECHNICKY LIST BETON'
Formela 111 wocs»

Technické ddaje vyrobku:

Dlazba pravidelného tvaru a stfedniho formatu v rozmérové fadé 500x500 se fadi do kategorie
velkoplo3nych dlazeb. Dlazba je ideIni na zpevnéni teras, stfe$nich zahrad, chodnikd v zahradé a ploch
kolem bazénd. Jeji vyuZiti je vhodné i v okoli objekt ob&anské a bytové vystavby. Tato dlazba je vhodna
pro pokladku na distanéni terce.

skladebné rozméry [mm]* podet mnoZstvi [m?] hmotnost™*
FORMELA Il vyska délka 3itka vrstev ks/vrst. ks/m? m?[vrstva m?/paleta kg/ks kg/paleta
zékladni kdmen 50 500 500 10 4 4,00 1,0000 10,0000 28,61 170

Skladebné rozméry - tvar vyrobku:
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Vyhody pokladky dlazby na plastové terée Plastovy teré Vyrovnavaci plastova
podlozka
. lepsi tepelnd izolace

dorys: Gdorys:
*  rychly odtok vody pudorys piidory

*  dokonale rovny povrch

. absorpce pohybt

. vyznamné niz3i hmotnost

. uschovani trubek a jiného zafizeni
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Orientaéni spotfeba teréd na m?

Pro dlazbu vétsi nez 500 x 500 mm se doporucuije vlozit do jejiho stfedu

typ dlazby 300x300 400 x400 500x500 400 x 600 jeden teré s hlavou bez kiidélek.

pocet teréi nam - dle typu 1-12 6-7 4-5 4-6

* Skladebné rozméry pocitaji s mirami po uloZeni prvku popfipad& s minimalni sparou.
**Hmotnost je uvadéna bez vahy palety



TECHNICKY LIST CSBETON'
Vlastnosti a charakteristika ~—

Velkoplo3na dlazba je vyrabé&na z vysokohodnotnych betont technologif vibrolisovéni ve dvou vrstvach. Sougasnym piisobenim tlaku a vibrace
je dosazeno optimalni miry zhutnéni produktl. Vysoka hutnost zajistuje prvkiim vynikajict mechanicko-fyzikalni vlastnosti:

pevnost v pfi¢ném tahu

odolnost proti plisobeni vody a chemickych rozmrazovacich latek
odolnost proti obrusu

optimalni drsnost povrchu

vysoka esteticka hodnota

Dvouvrstva technologie vyroby umoZtiuje optimalni vyuZiti dvou typl specialnich betond, které v kombinaci umoZiiuji vysoce pekrotit pozadavky
evropské harmonizované normy CSN EN 1339. Oba typy beton( jsou vzajemné sladény, tak aby jejich spoluplsobeni bylo optimalni. Beton
spodni vrstvy je slozen z hrubozrnnych frakci a svou skladbou je uréen k zajidténi vysoké pevnosti a odolnosti dlazebnich blokd proti mechanickym
naméahanim. Licova vrstva je ve standardnim provedenf tvofena jemnozrnnym betonem, ktery dokonale uzavira povrch produktd a tim zajistuje

Yove

odolnost produktt proti plisobeni vnéjiich vliva (vitr, dést, mraz, voda, rozmrazovaci prostfedky...) a zarovef vysokou estetickou hodnotu.

Velkoploina dlazba je dodavana v nékolika tloustkach, ve &tvercovém &i obdélnikovém tvaru, v réiznych typech povrchti, povrchovych tprav

a v neposledni fadé ve velké paleté réiznych barevnych odstind. Siroky zabér vyrobniho programu dava moznost spravné volby s ohledem

na vysledny esteticky a funkéni stav dlazdénych ploch. Vysledné Fedeni zpevnéné plochy zavisi pouze na Vasi fantazii, nebot tyto prvky s volnou
vazbou umozhuji téméf libovolnou skladbu, veéetn& kombinace prvkd riznych velikosti.

Velkoplo3na dlazba umozfiuje v kombinaci tvaru, typu povrchu a barevném odstinu témé&F neomezené architektonické ztvarnéni zpevnénych ploch.

Vyrobni program velkoplo3nych dlazeb piinsi feSeni pro zpevnéni exkluzivnich prostor teras, stfednich zahrad, chodnikd a ploch kolem bazént.

Velkoplo3na dlazba, tak jako viechny produkty spole¢nosti CS-BETON s.ro., jsou vyrdbény v systému fizeni vyroby dle CSNVEN ISO 9001, ktery
je pravidelné& kontrolovan nezavislym auditem. Od roku 2008 byl taktéz zaveden systém environmentélniho managementu CSN EN ISO 14001.
Dlazba je v celém procesu vyroby podrobovana naroénym testlim, které jsou provadény nezavislymi akreditovanymi laboratofemi. Mnohaleté
zkugenosti, kvalitni vyrobni stroje, pouZiti vstupnich materiald vysoké jakosti, kontinualni kontrola produkce a zézemi silné spole&nosti jsou zarukou
stabilni kvality dodavanych produktd.

Spole&nost se roku 2010 rozhodla zavést a zaélenit do stavajicich systém( managementu i oblast BOZP. Dnes jsou viechny systémy managementu
certifikované.

Vapenocementovy vykvét na dlazbé je pFirodni jev

Pro vyrobu betonové smési se pouzivaji pfirodni materialy, které mohou b&hem dozravani betonu zapficinit tvorbu vykvét na povrchu betonové
dlazby. Hlavnim ¢&initelem vykvétu je cement. PFi jeho hydrataci za uréitych okolnosti miize byt rozpustén v pérové kapaliné a nasledné transpor-
tovan na povrch betonu. Zde pasobenim oxidu uhlic¢itého je pfemé&nén na uhli¢itan vapenaty (vapenec). Vykvéty na povrchu betonovych vyrobk
maji vétiinou charakter bilych skvrn rozdilného tvaru a velikosti a rozhodné& nejsou zndmkou nedostatené kvality betonu a nemajf vliv na jeho jakost.
Jestlize se vapenny vykvét na dlazbé vytvofd, je zpravidla Géelné vyckat ur&itou dobu. Po del3i dobé& beton ziskava opét obvykly vzhled, napt. v di-
sledku plisobenf kyselych de3td. Vykvéty Ize taktéz odstranit pouzitim specialnich chemickych prostiedkd.

Foto bez vykvétu Foto s vykvétem

* Skladebné rozméry po¢itaji s mirami po uloZeni prvku popfipadé s minimalni sparou.
**Hmotnost je uvadéna bez vahy palety



